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polystar® Tischschweiligerate

400 M-Serie

Magnet-Tischschwei3gerate mit vertikalen Schweif3schienen

Bedienungsanleitung

polystar® 401 M mit Schneidvorrichtung,
Anstecktisch und Folienabroller
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1. Abbildungen
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FuBdrucktaster (Ausloser fur den Warmeimpuls)
Wippschalter, grin (Ein-/Ausschalter)
Heizbandtrager mit Heizelementen

Schneidvorrichtung

5/6 7/8

Gelbe Kontrollleuchte (Anzeige fiir den Warmeimpuls)
Metallzeigerknopf (Einstellung fur den Warmeimpuls)
Griune Kontrollleuchte (Anzeige fur die Kihlphase)

Metallzeigerknopf (Einstellung fur die Kihlphase)
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Wichtige Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor Inbetriebnahme des polystar® Folienschweifigerates die Bedienungsanleitung
sorgfaltig.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Uberzeugen Sie sich vor Anschluss des polystar® Folienschweif3gerates, ob die Netzspannung
mit der Gerate-Spannung Ubereinstimmt.

Die Gerate-Spannung entnehmen Sie dem Typenschild auf der Gerate-Rickseite.
Fassen Sie nicht zwischen die Heizbandtrager.

Bei bewegten angetriebenen Teilen besteht bei Unachtsamkeit Klemmgefahr.

Halten Sie nicht den Netzstecker in Wasser oder in andere Flussigkeiten.

Die Steckerleitung nicht knicken oder auf heif3e Flachen legen.

Bei defekter Steckerleitung das polystar® Folienschweif3gerat zur Reparatur einsenden.

Nach intensivem Gebrauch des Gerates konnen prozessbedingt einige Oberflachen, insbesondere
die Heizbandtrager, heifd sein. Dies gilt auch nach Abschalten des Gerates.

Lassen Sie das polystar® Folienschweif3gerat im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt.
Schalten Sie das polystar® Folienschweif3gerat bei langeren Betriebspausen aus.

Legen Sie keine brennbaren Gegenstande auf dem polystar® Folienschweif3gerat ab.
Reparaturen dirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden.

Bei unsachgemaéfer Anwendung und/oder nicht bestimmungsgemaBer Verwendung entfallen die
Garantieanspriche sowie die Produkthaftung.

Ziehen Sie den Netzstecker vor jeder Wartung, Reparatur oder Reinigung.

Der Netzstecker dient als Netz-Trenneinrichtung und muss durch das Bedienpersonal bei
Arbeiten am Folienschweif3gerat unmittelbar beaufsichtigt werden konnen. Es ist dafiir zu sorgen,
dass der ungehinderte Zugriff stets gewahrleistet ist.

Nicht-ionisierende Strahlung wird nicht gezielt erzeugt, sondern lediglich technisch bedingt von
den elektrischen Betriebsmitteln (z.B. von Transformatoren) abgegeben. Auferdem besitzt das
Gerat keine starken Permanentmagnete. Bei Einhaltung eines Sicherheitsabstandes (Abstand
Feldquelle zum Implantat) von 30 cm kann die Beeinflussung aktiver Implantate (z.B.
Herzschrittmacher, Defibrillatoren) mit hoher Wahrscheinlichkeit ausgeschlossen werden.

Das polystar® Folienschwei3gerat ist nicht explosionsgeschitzt und fallt unter keine IP-
Schutzklasse.
Bestimmungsgemafe Verwendung

Dieses Produkt ist ein technisches Arbeitsmittel. Es ist ausschliefilich bei der Arbeit zu
verwenden.
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e Das polystar® Folienschweif3gerat darf nur von geschultem Personal ab 14 Jahre sowie von
Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen verwendet werden, wenn sie beaufsichtigt oder bezliglich des sicheren
Gebrauchs der Maschine unterwiesen wurden und die daraus resultierenden Gefahren
verstehen.

e Setzen Sie nur Folien [Packmittel) ein, die beim Schweifivorgang keine geféhrlichen Emissionen
freisetzen.

e Setzen Sie nur Folien (Packmittel) ein, die nicht mit den verschweif3ten Produkten kritisch
reagieren.

e Verwenden Sie ausschliefllich Ersatzteile des Herstellers. Dieses gilt insbesondere fur die
Heizelemente inklusive der Teflonabdeckung. Schaden, die durch den Einbau von Fremdteilen
entstehen, gelten als nicht bestimmungsgemalle Verwendung. In diesen Fallen ist die
Herstellerhaftung ausgeschlossen.

e Daspolystar® Folienschweif3igerat nur im trockenen Bereich einsetzen.Nichtin nassen, staubigen
oder explosionsgefahrdeten Bereichen einsetzen.

e Das polystar® Folienschweif3gerat ist ausschlief3lich fir die Verschweif3ung von thermoplastischen
Folien oder anderen PE-beschichteten Materialien geeignet.

e Losen Sie den Warmeimpuls nur dann aus, wenn die zu verschweif3ende Folie zwischen den
Heizelementen liegt.

e Legen Sie keine anderen Materialien oder Gegenstande zwischen die Heizelemente.

e Benutzen Sie zur aufBleren Reinigung des polystar® Folienschweil3gerates nur ein feuchtes
Tuch oder einen Luftstrahlreiniger.

1.3.  Sicherheitstechnische Einrichtung

Die Heizbandtrager werden durch einen Hubmagneten zusammengefihrt. Der Hubmagnet ist so
ausgelegt, dass die zum Schweif3en benotigte Andruckkraft erst bei fast geschlossenen Heizbandtragern
aufgebaut wird. Der elektrische Impuls fir die zum Schweiflen bendtigte Warme wird erst bei
geschlossenen Heizbandtragern ausgelost.

Es besteht somit weder durch die Andruckkraft noch durch den Warmeimpuls eine Gefahr fir den
Anwender.

2. Allgemeines

Bei diesem Folienschweif3gerat befinden sich die Impulssteuerung und die Schweif3einheit in einem
Gehause.

Es arbeitet nach dem Warme-Impulsprinzip und ist sofort ohne Aufheizen einsetzbar.

Das Folienschweif3gerat ist standardmaBig mit zwei Heizbandtragern, in denen sich die Heizelemente
befinden, ausgerustet.
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Die Gerate-Typen der polystar® 400 M-Serie konnen mit einer Schneidvorrichtung ausgestattet werden.
Mit dieser Schneidvorrichtung konnen von der Folienrolle Beutel in individuellen Langen hergestellt
werden. Die Betatigung der Schneidvorrichtung erfolgt manuell wahrend des Schweif3vorganges.
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2.1. Angaben zum polystar® Folienschweif3gerat
Bezeichnung polystar® 401 M polystar® 601 M polystar® 401 M polystar® 601 M

mit Prageleiste mit Prageleiste

Hersteller RISCHE + HERFURTH GMBH, Hamburg
Netzanschluss 230V /50 Hz. 230V /50 Hz. 230V /50 Hz. 230V /50 Hz.
Stromaufnahme (ca.) 5,7 A 6,5A 4,3 A 3.3A
Stromverbrauch (ca.)]  1.300W 1.500 W 1.000 W 750 W
Abmessung (ca.) 565x310x160 mm  765x310x160 mm  565x310x160 mm  765x310x160 mm
Gewicht (ca.) 13,7 kg 20,5 kg 13,7 kg 20,5 kg

2.2. Anwendung

Mit diesen polystar® Folienschweiigeraten konnen alle handelstblichen thermoplastischen Folien (z.B.
Polyethylen) sowie Verbundfolien in Schlauch- und Beutelform sicher verschweif3t werden.

Max. PE-Folienstarke: 2 x 0,40 mm
(2 x 0,20 mm mit Prageleiste)
Schweif3nahtbreite: 3 mm
Schweifinahtlange Typ 401 M: 400 mm  Durchgangsbreite bei Schlauchfolien 330 mm

Typ 601 M: 600 mm  Durchgangsbreite bei Schlauchfolien 525 mm

2.3. Inbetriebnahme und Bedienung

Stellen Sie das polystar® Folienschweifligerat so auf, dass ein ergonomisches Arbeiten maglich ist.
Ferner muss die Standsicherheit des Gerates immer gewahrleistet sein.

Stecken Sie den Netzstecker in die Netzsteckdose.

Schalten Sie den Wippschalter (griin) an der Frontseite des Gerates ein.

Drehen Sie die Metallzeigerknopfe fir den Warmeimpuls auf Skaleneinstellung ..2” und fir die Kiihlphase
auf Skaleneinstellung 3"

Hinweis: Die Kihlphase sollte hoher eingestellt sein als der Warmeimpuls.

Legen Sie die zu verschweiflende Folie zwischen die Heizbandtrager. Durch Betatigung des
FuBdrucktasters werden die Heizbandtrager geschlossen und der notwendige Anpressdruck erzeugt.
Nacheinander werden der Warmeimpuls und die erforderliche Kihlphase automatisch ausgeldst.

Der Warmeimpuls ist nach Erloschen der gelben Kontrollleuchte beendet. Sofort im Anschluss daran
beginnt die Kihlphase (grine Kontrollleuchte), in der das Folienmaterial unter Druck abkihlen muss.
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Nur bei Gerdten mit zusatzlicher Schneidvorrichtung:

Flhren Sie wahrend der Schweif3- und Kihlzeitphase das Schneidmesser Uber die Folie. Dricken Sie
dabei die Messerhalterung nach unten. Die Abtrennung erfolgt ca. 13 mm hinter der Schweif3naht.

Nach Ablauf der Kihlphase ist der Schweif3vorgang abgeschlossen.
Die Heizbandtrager offnen sich selbsttatig und die verschweif3te Folie kann entnommen werden.

Stellen Sie bei der Kontrolle der Schweifinaht kein zufriedenstellendes Ergebnis fest, drehen Sie den
Metallzeigerknopf fur den Warmeimpuls und die Kihlphase eine Stufe hoher. Wiederholen Sie den
Vorgang gegebenenfalls mehrmals.

Hinweis: Zur Erzielung einer guten Schweifinaht den Warmeimpuls nicht hoher einstellen als
erforderlich. Eine hohere Einstellung kann zwar ebenfalls gute Ergebnisse erzielen, jedoch wird das
Heizelement zu stark beansprucht. Diese starke Beanspruchung fuhrt zu vorzeitigem Verschleif3.

2.4. Praktische Tipps

Verringern Sie den Warmeimpuls bei mehr als zehn Schweiflungen hintereinander (Dauerbetrieb).
Dadurch wird die aufgebaute Restwarme in den Heizelementen reduziert und der Verschleif3 verringert.

Verwenden Sie moglichst Folien in der angegebenen Schweifinahtlange. Bei Verwendung schmalerer
Folien fuhren Sie die Schweiflungen wechselseitig (rechts, links, mittig) durch. So werden die
Heizelemente gleichmaflig ausgelastet.

Die Lebensdauer der Heizelemente wird durch regelmafiges leichtes Einfetten des Teflonbelages mit
Siliconpaste verlangert. Sie erhalten die polystar® Siliconpaste unter der Bestell-Nr. 111 300.

Hinweis: Der Teflonbelag sollte bei regelmafigem Gebrauch des Gerates einmal wochentlich
abends eingefettet werden, damit die Siliconpaste tber Nacht einziehen kann. Ein dinner Siliconfilm ist
ausreichend.
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3. Storungserkennung und Storungsbeseitigung

A Ziehen Sie vor Offnen des Gerates den Netzstecker!

Weist das polystar® Folienschweif3gerat keine Schweif3funktion mehr auf, Uberprifen Sie die
Netzsteckdose.

Des Weiteren kann von einer qualifizierten Person die Feinsicherung im Gerat Uberprift werden. Hierzu
ist es notwendig, das Gehause zu offnen.

Das Durchbrennen des Heizbandes erkennen Sie an der Beschadigung des Teflonbelages (Locher,
dunkle Verfarbungen). Wechseln Sie in diesem Fall die Heizelemente (siehe Montageanleitung)

Bitte beachten Sie, dass die Verschleif3teile (Heizelement, Heizband, Teflonband, Schneidmesser) von
Garantieansprichen ausgenommen sind.

Alle anderen Storungen mussen in einer Fach-Werkstatt gefunden und behoben werden. Sie kdnnen uns
auch das polystar® Folienschweif3gerat zur Reparatur einschicken.

Sollte es notwendig sein das Gerat zu 6ffnen, dirfen elektronische Bauteile (Baugruppen) nur angefasst
werden, wenn die betreffende Person geerdet ist. Damit werden statische Aufladungen vermieden,
Adie zu Schaden an den elektronischen Bauteilen (Baugruppen) fihren kénnen.
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4. Instandhaltung
Das Auswechseln der Heizelemente darf nur von qualifizierten Personen vorgenommen werden. Halten
Sie sich strikt an die nachfolgende Montageanleitung.

Fir die Heizelemente verwenden wir Teflonband wegen seiner hohen Temperaturbestandigkeit. Als
weitere Eigenschaft verhindert es das Ankleben von Folie.

Bei durchgebranntem Heizband muss das gesamte Heizelement ausgewechselt werden.

4.1. Auswechseln der Heizelemente

Sie benotigen zum Wechsel der Heizelemente folgendes Werkzeug: Flachzange, Kreuzschlitz-
Schraubendreher, Schlitz-Schraubendreher.

Schritt 1: WV Schritt 2: Schritt 3:

Losen Sie die vier mittleren Entfernen Sie die Heizband- Legen Sie beide Heizband-
Kreuzschlitz-Schrauben auf der  Tragerblende. Losen Sie die Tragerblenden auf den
Heizband-Tr&gerblende (oben und linneren Schrauben der Arbeitstisch. Losen Sie die
unten). Anschlussklemmen und ziehen duBBeren Schrauben der

Sie die schwarzen Kabel heraus. Anschlussklemmen und ziehen
Sie die Heizbandenden heraus.

Schritt 4: Schritt 5: Schritt 6:

Nehmen Sie ein neues Spannen Sie die Anschluss- Wiederholen Sie den Vorgang mit
Heizelement. Fadeln Sie das klemme indem Sie sie gegen die dem anderen Heizband- ende.
Heizbandende durch die Heizband-Spannfeder driicken.

Ziehen Sie mit Hilfe einer
Flachzange das Heizbandende
durch die Anschlussklemme und
bringen Sie diese auf Spannung.

Anschlussklemme. Ziehen Sie die duflere Schraube
der Anschlussklemme wieder
fest.




Schritt 7:

Biegen Sie die Uberstehenden
Heizbandenden so um, dass sie
nicht mit Metall in Bertihrung
kommen (Masseschluss!).

Achten Sie auf den richtigen Sitz
der Anschlussklemmen (ge-
spannt)!
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Schritt 8:

Befestigen Sie die schwarzen
Kabel in den Anschluss- klemmen
mit der inneren Schraube.

Montieren Sie danach wieder die
Heizband-Tragerblenden.

Gegebenenfalls wiederholen Sie
den Vorgang bei dem anderen
Heizbandtrager.

Hinweis  Die Anschlussklemmen mussen einen Zug auf das Heizband ausiben zum Ausgleich der
Langenausdehnung des Heizbandes durch den Warmeimpuls.
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Auswechseln des Schneidmessers [nur bei Gerdten mit Schneidvorrichtung])

Das Schneidmesser unterliegt einem normalen Verschlei3 und muss bei Abnutzung ausgewechselt
werden. Sie bendtigen zum Wechsel des Schneidmessers folgendes Werkzeug: Maulschlissel Gr. 5,5.

1I ZT 3?4\.I j G\WII

Schritt 1:

Fassen Sie die Messerhalterung
von vorn.

Ziehen Sie die schwarzen
Seitenteile nach oben

Schritt 2:

Mit einer Kippbewegung nach
vorn ziehen Sie die Messer-
Halterung nach oben aus dem
Gerat.

Schritt 3:

/um Wechseln des Messers
folgende Teile entfernen und
sicher aufbewahren:

Mutter M3

Unterlegscheibe K3
Andruckrolle
Distanzstick
Unterlegscheibe K3
Messer

A

Vorsicht! Das Messer ist sehn

scharfl

L]
/D-..ef

Schritt 4:

Entfernen Sie das alte Messer
und setzen das neue Messer ein.
Bauen Sie die Messer- Halterung
in umgekehrter Reihenfolge
wieder zusammen.

Hinweis: Der kleinere
Durchmesser der Andruckrolle
muss zum Messer zeigen!

Schritt b:

Fassen Sie die Messer-
Halterung zum Einsetzen wieder
von vorn an. Setzen Sie die
Messerhalterung senkrecht auf
den Heizbandtrager.

Schritt 6:

Lassen Sie die Messer- Halterung
durch leichten Druck in die
Aluminiumfihrung einrasten.

Die Andruckrolle muss auf der
Druckschnur laufen!
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5. Emissionen

polystar® Folienschweif3gerate arbeiten nahezu gerduschlos. Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert
ist kleiner als 70 dB(A).

Gase und Dampfe, z.B. Schweifirauche, entstehen nicht bei ordnungsgemafBer Bedienung und
Verschweif3ung von thermoplastischen Folien und PE-beschichteten Verbundfolien.

6. Transport

Fur den Transport des polystar® Folienschweilgerates eine zweite Person und/oder eine geeignete
Transportvorrichtung verwenden. Fassen Sie dabei das Folienschweif3gerat rechts und links am Gehause
an.

7. Entsorgung

in Deutschland

GemalR dem Elektrogerate-Gesetz (ElektroG) mussen alle in den Verkehr gebrachten
Elektrogerate fachgerecht entsorgt werden. Sie konnen diese Entsorgung tber die ortlichen
Recyclinghofe vornehmen.

WEEE Req.-Nr.: DE 48588228 (ElektroG]

Gemal der Verpackungsverordnung (5. Novelle der VerpackV) sind die Transportverpackungen von
unserem Unternehmen in Deutschland lizenziert. Entsorgen Sie gelieferte Verpackungen
ordnungsgemaf in den entsprechenden Wertstoff-Kreislaufen.

Furdie kostenlose Ricknahme und Verwertung der Altmaschine wenden Sie sich bitte an die Firma take-
e-way GmbH, Hamburg, Tel.: 040-21 90 10 65, Email: infoldtake-e-way.de

Entsorgung in anderen EU-L&ndern

Bitte beachten Sie die in lThrem Land gultigen Gesetze und Verordnungen.
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8. Ersatzteilliste

|

Bestell-Nr.  |Artikel fur Gerat
70011 Steckerleitung, 3 m lang, 3 x 0,75 RAL 7032

70510 Kabelverschraubung

70511 Sechskantmutter fur Kabelverschraubung

70048 Feinsicherung 1 A/250 V, flink

70127 Feinsicherung 6,3 A/250V, 5 x 20, mitteltrage

70486 Sicherungsklemme Typ 503 Si/ 1 DS

70487 Sicherungsklemme Typ 503 Si/5 DS

70488 Abdeckplatte fur Sicherungsklemme, Typ ABK 503 /5

70045 Wippschalter mit Leuchte, grin, 2/WIXII

70476 Transformator 5656 E

70768-8 Steuerplatine RH 12 401 M
70768-9 Steuerplatine RH 12 601 M
70768-10 Steuerplatine RH 12 — Prageleiste

70769 Potiplatine RH 13

70772 Poti-Drehknopf, 14,5 x 18 mm

70775 Lichtleiter

70462 Solid-State-Relais 25A

70479 Varistor

70520 HF-Filter

70521 Kondensator 1 pF

70569 Hubmagnet R3-540A

70565 Mikroschalter 2 A/ 250V (G)

70733 Ful3druckschalter

70031 Gummiful3 & 25 x 14 mm

20005 Heizbandtrager oben, komplett mit Heizelement 401 M
20006 Heizbandtrager unten, komplett mit Heizelement 401 M
H47049-40 Heizelement 401 M
20237 Heizbandtrager oben, komplett mit Heizelement 601 M
20236 Heizbandtrager unten, komplett mit Heizelement 601 M
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40097-60 Heizelement 601 M
60178 Linsensenkschraube, vernickelt, M 3 x 12 DIN 964 (Tragerblende)
40891 Abdeckplatte fir Heizbandtréager (oben)
41166 Abdeckplatte fir Heizbandtrager (unten)
60161 Linsenschraube, vernickelt, M 3 x 6 DIN 7985 (Abdeckplatte)
H46883 Isolierplatte 4-6883
H46882 Anschlussklemme, Messing, 4-6882
60100 Zylinderschraube, vernickelt, M 3 x 5 DIN 84 [Anschlussklemme)
H46884 Heizbandspannfeder 4-6884
H46881 Isolierbuchse 4-6881
460080 Senkschraube, TORX, M 3 x 7 (Isolierbuchse)
70028 Isolierpappscheibe, 10x 3,5 x 1 mm
Nur bei Geraten mit Schneidvorrichtung
30633A Messerhalterung komplett
41158A Druckschnur mit Osen, 280 mm lang 401 M
411588 Druckschnur mit Osen, 455 mm lang 601 M

41125

Ersatzmesser, 5 Messer als Versandeinheit
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1. EU-Konformitatserklarung

RISCHE + HERFURTH GMBH
Kedenburgstraf3e 53 - 59
22041 Hamburg

Der Hersteller

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

polystar® Folienschweif3gerat Typ:

e polystar® 401 M
e polystar® 401 M mit Prageleiste
e polystar® 601 M
e polystar® 601 M mit Prageleiste

KLORMANN &

~ h V|

£ VERPACKUNGSLOSUNGEN

KLORMAN N GMBH

allen einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), der Richtlinie der elektrischen
Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (2014/35/EU) und der Richtlinie
zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (2014/30/EU; Einhaltung der EMV-Anforderungen nach EN
55014-1 und EN 55014-2), RoHS-Richtlinie (2011/65/EU) sowie jeweilige Anderungs-Richtlinien (CE-

Kennzeichnung) entspricht.

Das Produkt wurde auBerdem von folgender Prifstelle einer Prifung der Arbeitssicherheit (GS-

Prifung) unterzogen:

Prifbescheinigung Nr.

DGUV Test

Pruf- und Zertifizierungsstelle
Nahrungsmittel und Verpackung
Fachbereich Nahrungsmittel
Dynamostrafle 7 - 11

68165 Mannheim

Dokumentationsverantwortlicher: Adalbert Grablowski, Tel.: 040-65 69 03-83

Hamburg, 15. April 20 9
RISCHE + HERFURTH 4

/ Maschinen- und Apparatebau

Kedenburgstrafie 53-59
D-22041 Hamburg /
Tel. 040 /6569 03-0 ;
Fax 040 /6561 890

I f |

ppa. Jurgen Symanzik





<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



