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polystar® Tischschweiligerate

410 M-Serie

Magnet-Tischschwei3gerate mit vertikalen Schweif3schienen

Bedienungsanleitung

polystar® 413 M mit Schneidvorrichtung,
Anstecktisch und Folienabroller
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Abbildungen

FuBdrucktaster (Ausloser fur den Warmeimpuls)
Wippschalter, grin (Ein-/Ausschalter)
Heizbandtrager mit Heizelementen

Schneidvorrichtung

Zahleneingabe von 0 - 9
nachste Position
Enter =Abspeichern eines geanderten Wertes

Set  =Auswahl der einzelnen Menupunkte
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1.2. Wichtige Sicherheitshinweise

e Lesen Sie vor Inbetriebnahme des polystar® Folienschwei3gerdtes die Bedienungsanleitung
sorgfaltig.

e Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

e Uberzeugen Sie sich vor Anschluss des polystar® Folienschweigerétes, ob die Netzspannung mit
der Gerate-Spannung Ubereinstimmt.

e Die Gerate-Spannung entnehmen Sie dem Typenschild auf der Gerate-Rickseite.

e Fassen Sie nicht zwischen die Heizbandtrager.

o Beibewegten angetriebenen Teilen besteht bei Unachtsamkeit Klemmgefahr.

e Halten Sie nicht den Netzstecker in Wasser oder in andere Flussigkeiten.

e Die Steckerleitung nicht knicken oder auf heif3e Flachen legen.

e Beidefekter Steckerleitung das polystar® Folienschweif3gerat zur Reparatur einsenden.

e Nach intensivem Gebrauch des Gerates konnen prozessbedingt einige Oberflachen, insbesondere die
Heizbandtrager, heif3 sein. Dies gilt auch nach Abschalten des Gerates.

e Lassen Sie das polystar® Folienschweif3gerat im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt.
e Schalten Sie das polystar® Folienschweif3gerat bei langeren Betriebspausen aus.

e Legen Sie keine brennbaren Gegenstande auf dem polystar® Folienschweif3gerat ab.

e Reparaturen durfen nur von fachkundigem Personal durchgefuhrt werden.

e BeiunsachgemafBer Anwendung entfallen die Garantieanspriiche sowie die Produkthaftung.

e /iehen Sie den Netzstecker vor jeder Wartung, Reparatur oder Reinigung.

e Der Netzstecker dient als Netz-Trenneinrichtung und muss durch das Bedienpersonal bei Arbeiten
am Folienschweif3igerat unmittelbar beaufsichtigt werden konnen. Es ist dafir zu sorgen, dass der
ungehinderte Zugriff stets gewahrleistet ist.

e Nicht-ionisierende Strahlung wird nicht gezielt erzeugt, sondern lediglich technisch bedingt von den
elektrischen Betriebsmitteln (z.B. von Transformatoren) abgegeben. AuBerdem besitzt das Gerat
keine starken Permanentmagnete. Bei Einhaltung eines Sicherheitsabstandes (Abstand Feldquelle
zum Implantat) von 30 cm kann die Beeinflussung aktiver Implantate (z.B. Herzschrittmacher,
Defibrillatoren) mit hoher Wahrscheinlichkeit ausgeschlossen werden.

e Das polystar® Folienschweifigerat ist nicht explosionsgeschitzt und fallt unter keine IP-
Schutzklasse.

1.3. Bestimmungsgemalle Verwendung

e Dieses Produktist eintechnisches Arbeitsmittel. Es ist ausschlief3lich bei der Arbeit zu verwenden.

e Das polystar® Folienschweif3igerat darf nur von geschultem Personal ab 14 Jahre sowie von
Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen verwendet werden, wenn sie beaufsichtigt oder bezlglich des sicheren
Gebrauchs der Maschine unterwiesen wurden und die daraus resultierenden Gefahren verstehen.
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e Setzen Sie nur Folien (Packmittel] ein, die beim Schweifvorgang keine gefahrlichen Emissionen
freisetzen.

e Setzen Sie nur Folien (Packmittel] ein, die nicht mit den verschweif3ten Produkten kritisch
reagieren.

e Verwenden Sie ausschliellich Ersatzteile des Herstellers. Dieses gilt insbesondere fir die
Heizelemente inklusive der Teflonabdeckung. Schaden, die durch den Einbau von Fremdteilen
entstehen, gelten als nicht bestimmungsgemafBe Verwendung. In diesen Fallen ist die
Herstellerhaftung ausgeschlossen.

e Daspolystar® Folienschweif3gerat nur im trockenen Bereich einsetzen. Nichtin nassen, staubigen
oder explosionsgefahrdeten Bereichen einsetzen.

e Das polystar® Folienschweif3gerat ist ausschliefllich fir die Verschweif3ung von thermoplastischen
Folien oder anderen PE-beschichteten Materialien geeignet.

e Losen Sie den Warmeimpuls nur dann aus, wenn die zu verschweiflende Folie zwischen den
Heizelementen liegt.

e Legen Sie keine anderen Materialien oder Gegenstande zwischen die Heizelemente.

e Benutzen Sie zur aufBleren Reinigung des polystar® Folienschweif3gerates nur ein feuchtes
Tuch oder einen Luftstrahlreiniger.

1.4.  Sicherheitstechnische Einrichtung

Die Heizbandtrager werden durch einen Hubmagneten zusammengeflhrt. Der Hubmagnet ist so
ausgelegt, dass die zum Schweif3en bendtigte Andruckkraft erst bei fast geschlossenen Heizbandtragern
aufgebaut wird. Der elektrische Impuls fir die zum Schweiflen bendtigte Warme wird erst bei
geschlossenen Heizbandtragern ausgelost.

Es besteht somit weder durch die Andruckkraft noch durch den Warmeimpuls eine Gefahr fiir den
Anwender.

2. Allgemeines

Bei diesem Folienschweif3gerat befinden sich die Impulssteuerung und die Schweif3einheit in einem
Gehause.

Es arbeitet nach dem Warme-Impulsprinzip und ist sofort ohne Aufheizen einsetzbar.

Das Folienschweif3gerat ist standardmaflig mit zwei Heizbandtragern, in denen sich die Heizelemente
befinden, ausgertstet.

Die Gerate-Typen der polystar® 410 M-Serie konnen mit einer Schneidvorrichtung ausgestattet werden. Mit
dieser Schneidvorrichtung konnen von der Folienrolle Beutel in individuellen Léangen hergestellt werden.
Die Betatigung der Schneidvorrichtung erfolgt manuell wahrend des Schweif3vorganges.

Sie erhalten ein Gerat mit elektronischer Temperaturregelung. Obwohl es sich bei den Geraten 413 M und
613 M um Impulsschweif3gerate handelt, haben Sie nicht nur die Maglichkeit, die Schweif3- und Kihlzeit,
sondern auch die Temperatur zu bestimmen. Um eine gute Schweif3naht zu erzielen, missen alle drei
Parameter aufeinander abgestimmt werden.
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Die elektronische Regelung registriert - im eingeschalteten Zustand - immer den Temperaturwert der
Heizelemente und ermittelt so die vorhandene Restwarme. Bei der nachsten Schweif3ung wird dann von der
Regelung nur noch die tatsachlich erforderliche Leistung abgerufen, um die Heizelemente auf die
vorgewahlte Temperatur aufzuheizen. Durch dieses System werden die Heizelemente geschont. Auf3erdem
ist eine gleichbleibende Nahtqualitat gewahrleistet.

Wenn Storungen wahrend des Schweif3betriebes auftreten, werden diese durch Fehlermeldungen
angezeigt.

Sie haben mit diesem Gerat au3erdem die Mdglichkeit, alle Ihre Eingaben durch einen vierstelligen Code
abzusichern, damit Unbefugte keine Veranderungen vornehmen konnen.

2.1. Angaben zum polystar® Folienschweif3gerat

Bezeichnung polystar® 413 M polystar® 613 M
Hersteller RISCHE + HERFURTH GMBH, Hamburg
Netzanschluss 230V /50 Hz. 230V /50 Hz.
Stromaufnahme (ca.) 2.3A 51TA
Stromverbrauch (ca.) 520 W 1.180 W
Abmessung (ca.) 565x310x160 mm 765x310x160 mm
Gewicht [ca.] 14,9 kg 21,4 kg

2.2.  Anwendung

Mit diesen polystar® Folienschweiligerdten kénnen alle handelsiblichen thermoplastischen Folien (z.B.
Polyethylen) sowie Verbundfolien in Schlauch- und Beutelform sicher verschweif3t werden.

Max. PE-Folienstarke: 2x 0,40 mm
Schweif3nahtbreite: 3 mm
Schweifinahtlange Typ 413 M: 400 mm  Durchgangsbreite bei Schlauchfolien 330 mm

Typ 613 M: 600 mm  Durchgangsbreite bei Schlauchfolien 525 mm

2.3.  Inbetriebnahme und Bedienung

Stellen Sie das polystar® Folienschweif3gerat so auf, dass ein ergonomisches Arbeiten maglich ist.
Ferner muss die Standsicherheit des Gerates immer gewahrleistet sein.

Stecken Sie den Netzstecker in die Netzsteckdose.
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Schalten Sie den Wippschalter (griin) an der Frontseite des Gerates ein.

Im Display erscheint fir ca. 2 Sekunden POLYSTAR

Zum Verschweif3en der von |hnen verwendeten Folie missen die entsprechenden Einstellungen fur
Temperatur, Schweif3- und Kihlzeit eingegeben werden.

Hinweis: Werkseitig sind die Einstellungen wie folgt voreingestellt:

Gerétetyp Temperatur SchweifBzeit Kihlzeit
413 M 150°C 2,0 Sek. 4,0 Sek.
613 M 130°C 2,0 Sek. 5,0 Sek.

Mit den voreingestellten Werten lassen sich z.B. PE-Folie der Abmessung 300 x 0,10 mm problemlos
verschweiflen. Bei Verwendung einer anderen Folie und/oder einer anderen Abmessung muissen die
Einstellungen entsprechend verandert werden. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Referenzwerte.

Bei START im Display:

Legen Sie die zu verschweiflende Folie zwischen die Heizbandtrager. Durch Betatigung des
FuBdrucktasters werden die Heizbandtrager geschlossen und der notwendige Anpressdruck erzeugt.
Nacheinander werden die Schweif3zeit und die erforderliche Kihlzeit automatisch ausgelost. In der 1.
Zeile des Displays erscheinen nacheinander die Anzeigen SZT und KZT.

Nur bei Geraten mit zusatzlicher Schneidvorrichtung:

Flhren Sie wahrend der Schwei3- und Kihlzeitphase das Schneidmesser Uber die Folie. Dricken Sie
dabei die Messerhalterung nach unten. Die Abtrennung erfolgt ca. 13 mm hinter der Schweif3naht.

Nach Ablauf der Kihlzeit ist der Schweif3vorgang abgeschlossen.
Die Heizbandtrager offnen sich selbsttatig und die verschweif3te Folie kann entnommen werden.

Stellen Sie bei der Kontrolle der Schweifinaht kein zufriedenstellendes Ergebnis fest, verandern Sie die
Einstellungen fir Temperatur, Schwei3- und Kihlzeit entsprechend. Wiederholen Sie den Vorgang
gegebenenfalls mehrmals.

Hinweis: Zur Erzielung einer guten Schweif3inaht die Temperatur und die Schweif3zeit nicht hoher
einstellen als erforderlich. Eine hohere Einstellung kann zwar ebenfalls gute Ergebnisse erzielen, jedoch
wird das Heizelement zu stark beansprucht. Diese starke Beanspruchung flihrt zu vorzeitigem Verschleif3.

2.4.  Praktische Tipps

Verwenden Sie moglichst Folien in der angegebenen Schweifinahtlange. Bei Verwendung schmalerer
Folien fuhren Sie die Schweilungen wechselseitig (rechts, links, mittig) durch. So werden die
Heizelemente gleichmafig ausgelastet.

Die Lebensdauer der Heizelemente wird durch regelmafliges leichtes Einfetten des Teflonbelages mit
Siliconpaste verlangert. Sie erhalten die polystar® Siliconpaste unter der Bestell-Nr. 111 300.
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Hinweis: Der Teflonbelag sollte bei regelmafBigem Gebrauch des Gerates einmal wochentlich
abends eingefettet werden, damit die Siliconpaste tber Nacht einziehen kann. Ein dinner Siliconfilm ist
ausreichend.

2.59.  Einstellungen

Mit Hilfe der Folientastatur konnen verschiedene Einstellungen vorgenommen werden. Diese sind
nachfolgend chronologisch aufgefihrt.

2.5.1. Benutzer-Code

Sie haben die Maoglichkeit, Ihre Eingaben durch einen vierstelligen Code abzusichern, damit Unbefugte
keine Veranderungen vornehmen konnen.

Dricken Sie nach der Anzeige START im Display einmal die Taste@.

In der 1. Zeile erscheint die Anzeige CODE und in der 2. Zeile 0000. Ist kein Code gespeichert, konnen
sie mit der Taste@ zu dem nachsten Programmpunkt gelangen.

Sollte bereits ein Code gespeichert sein, dann muss dieser mit den Tasten A und = in der

2. Zeile eingegeben werden.

Zum ersten Anlegen eines Codes muss die Taste @ so oft gedrickt werden, bisinder 1. Zeile CODE NEU
erscheint. Geben Sie nun mit den Tasten M und = einen vierstelligen Code ein. Die Eingabe muss mit der

Taste @ bestatigt werden.

Ist ein Code eingegeben worden, aber nicht mehr bekannt, wenden Sie sich bitte an Ihren Service oder
an RISCHE + HERFURTH GMBH, Hamburg, Tel. +49 40/ 65 69 03-0
oder E-Mail: infol@polystar-hamburg.de.

2.3.2. Sprache

Legen Sie bitte fest, in welcher Sprache die Anzeigen im Display erfolgen soll. Werkseitig ist dieses Gerat
auf D (deutsch) eingestellt.

Dricken Sie nach der Anzeige START im Display zweimal die Taste @ .

In der 1. Zeile erscheint die Anzeige SPRACHE. Andern Sie die Sprachauswahlin der 2. Zeile mit der Taste
M. Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt werden.

Die Anzeigen GB und US stehen fir englisch, F wird fir die franzésische Sprache verwendet. Haben Sie
fur die englische Sprachauswahl US gewahlt, wird die Temperatur in Fahrenheit angezeigt.

2.9.3. Programm
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Bei regelmafliger Verwendung unterschiedlicher Folien-Arten, -Breiten oder -Starken haben Sie die
Maglichkeit, die entsprechenden Einstellungen zu speichern. Bis zu 12 Speicherplatze (von 1 bis 12
kdnnen belegt werden. Unter .0" ist keine Speicherung maglich.

Zum ersten Anlegen eines Programms muss die Taste @ so oft gedrickt werden, bis in der

1. Zeile PRG SPEI erscheint. Geben Sie mit der Taste A die gewiinschte Programm-Nummer fir die

vorher festgelegten Einstellungen ein. Die Eingabe muss durch gleichzeitiges Driicken derTasten@ und
- bestatigt werden.

Zum Abrufen eines bereits angelegten Programms muss die Taste @ so oft gedrickt werden, bis in der
1. Zeile PRG LADE erscheint. Geben Sie mit der Taste M die entsprechende Programm- Nummer ein.

Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt werden. Im Display erscheint die Meldung OK und ein
akustisches Signal (Beep] ertént.

2.9.4. Temperatur, Schweil3- und Kihlzeit

Driicken Sie nach der Anzeige START im Display viermal die Taste @ Inder 1. Zeile erscheint die Anzeige
TEMP. Sie haben die Moglichkeit, eine Temperatur von 0°-250°C durch Betatigen der Tasten A und 2>

einzugeben. Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt werden.
Hinweis: Wenn z.B. eine Temperatur ab 151°C aufwarts eingegeben ist und Sie eine Einstellung Uber

200°C benotigen, dann muss die mittlere Ziffer (5-9) immer erst auf .,0" gesetzt werden, bevor die erste
Ziffer auf 2" erhoht wird.

Dricken Sie nach der Anzeige START im Display flinfmal die Taste ® . In der 1. Zeile erscheint die
Anzeige SZT. Sie konnen die erforderliche Schweif3zeit von 0,0 bis 15,0 Sekunden mit den Tasten 4 und

- eingeben. Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt werden.

Hinweis: Die Schweif3zeit muss mindestens 2,0 Sekunden betragen, damit sich das Gerat auf die
vorgewahlte Temperatur einregeln kann.

Dricken Sie nach der Anzeige START im Display sechsmal die Taste ©). In der 1. Zeile erscheint die
Anzeige KZT. Sie konnen die erforderliche Kihlzeit von 0,0 bis 20,0 Sekunden mit den Tasten

N und - eingeben. Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt werden.
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2.9.9. Zusatzliche Anzeigen

Es konnen wahrend des Schweif3- und Kihlvorganges weitere Informationen in der 2. Zeile des Displays
angezeigt werden. Werkseitig ist die Anzeige STK 0 (Stiickzéhler] eingestellt.

Zum Andern der Anzeige muss die Taste (B so oft gedrickt werden, bisin der 1. Zeile DISPLAY erscheint.
Mit der Taste M wird die Anzeige in der 2. Zeile verandert. Die Eingabe muss mit der Taste @ bestatigt
werden.

Die Auswahlmaglichkeiten fur die Anzeige in der 2. Zeile sind:

STK 0 Stuckzahler
oder STZ 0,0 Schweif3zeit
oder KZT 0,0 Kihlzeit
oder TEMP 000C Temperatur
Hinweise: Der Stickzahler kann auf zwei unterschiedliche Arten zurlickgesetzt werden:

e Aus-und Einschalten des Gerates

e Bei eingeschaltetem Gerat zwischen zwei Schweilungen die Tasten N und = gleichzeitig
dricken.

Werden langer als 15 Sekunden keine Eingaben auf der Folientastatur getatigt oder die Taste @ langer
als 2 Sekunden gedrickt, gelangen Sie automatisch zur Position START.

Alle Angaben fir die Meni-Fuhrung beziehen sich ab Position START.
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2.6.  Menu-Fuhrung
Gerét einschalten Wippschalter [griin)
1. Zeile | POLYSTAR
2. Zeile Anzeige fiir ca. 2 Sekunden
1. Zeile | Start Werkseitige Einstellungen siehe Seite 6.
Bei Neustart werden immer die zuletzt verwendeten
Einstellungen Ubernommen.
Durch Betatigen des FuB3drucktasters kann der
Schweif3vorgang begonnen werden.
Wechselnde Anzeigen im Display wahrend des Schweif3ens:
SZT und KZT (nicht veranderbar)
2. Zeile STK 0 Stlickzahler
SZT 0,0 oder | Schweifizeit
KZT 0,0 oder | Kihlzeit
TEMP 000C oder | Temperatur
1.Zeile | CODE Sofern ein Benutzer-Code vorhanden ist.
2.Zeile | 0000 Mit Hilfe der Tasten N und > eingeben.
Mit Taste @ bestatigen (vgl. Kap. 2.4.1)
1.Zeile | Sprache Werkseitige Einstellung: D
2.Zelle 1 D/GB/US/F Weitere Auswahl: GB = englisch
US = englisch und Temperatur in Fahrenheit F = franzosisch
Mit Taste @ bestatigen (vgl. Kap. 2.4.2)
1.Zeile | PRG LADE Laden von Programm-Einstellungen.
2.Zeile 1 0-12 mit Hilfe der Taste A eingeben.
Mit Taste @ bestatigen (vgl. Kap. 2.4.3)
1. Zeile | TEMP Eingabe der Temperatur 0°-250°C
2.Zeile | 000 mit Hilfe der Tasten AN und = eingeben.
Mit Taste (E) bestatigen (vgl. Kap. 2.4.4)
1. Zeile S-Zeit Eingabe der Schweif3zeit 0-15,0 Sekunden
2.Zeille 10,0 mit Hilfe der Tasten A und = eingeben.
Mit Taste (E) bestatigen (vgl. Kap. 2.4.4)
1. Zeile K-Zeit Eingabe der Kihlzeit 0-20,0 Sekunden
2.Zeile | 0,0 mit Hilfe der Tasten AN und = eingeben.

Mit Taste @ bestatigen (vgl. Kap. 2.4.4)
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@Taste mind. 2
Sekunden drlcken

oder
mindestens 15
Sekunden keine
Eingabe

oder
Nur bei CODE NEU:

@ Taste dricken

. Zeile DISPLAY Veranderbare Anzeige:
JZeile | STK 0 e Stiickzahler
SZT 0,0 oder e Schweiflzeit
KZT 0,0 oder e Kihlzeit
TEMP 000C oder e Temperatur
mit Hilfe der Taste A eingeben.
® Mit Taste (E) bestatigen (vgl. Kap. 2.4.5)
- Zeile PRG SPEI Speicherung der vorgewahlten Einstellungen Mit Hilfe der
Zeile 1 0-12 Taste /N eingeben.
Programmnummer mit Taste = eingeben. Ein bereits
belegter Speicherplatz wird mit [x] angezeigt.
® Mit Taste @ bestatigen (vgl. Kap. 2.4.3)
-Zeile | CODE NEU Speicherung eines Codes durch den Bediener.
-Zeile 1 0000 Mit Hilfe der Taste N eingeben.

Mit Taste (E) bestatigen (vgl. Kap. 2.4.1)

=> Anzeige zurlck auf START

=> Anzeige zurlck auf START

=> Anzeige zurick auf SPRACHE

|
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Meldung Ursachen Behebung
100 Regelung erfolgt nicht innerhalb | RESET = Wippschalter (griin) aus- und wieder
von 4,0 Sekunden einschalten.
110 Heizbandbruch RESET = Wippschalter (griin) aus- und wieder einschalten.
Ggf. Anschlisse und Isolierungen kontrollieren und/oder
Heizelemente wechseln.
120 Heizbandkurzschluss RESET = Wippschalter (griin) aus- und wieder einschalten.
Ggf. Anschlisse und Isolierungen kontrollieren und/oder
Heizelemente wechseln.
130 Programmfehler EEPROM tauschen
140 Automatischer Neustart wegen RESET = Wippschalter (grin) aus- und wieder
Stérung im Programmablauf einschalten.
Anpressdruck der Heizbandtrager* | Schweifinaht prifen!
(*zur Zeit nicht verfiigbar!)
310 Eingestellter Maximal-Wert wurde Meldung mit Taste @ bestatigen.
liberschritten (links]
311 Eingestellter Maximal-Wert wurde Meldung mit Taste @ bestatigen.
Uberschritten (rechts]
320 Eingestellter Minimal-Wert wurde Meldung mit Taste @ bestatigen.
unterschritten (links)
321 Eingestellter Minimal-Wert wurde Meldung mit Taste @ bestatigen.
unterschritten (rechts]
Temperatur Schweifinaht prufen!
330 eingestellter Wert wurde Meldung mit Taste
Uberschritten
340 eingestellter Wert wurde Meldung mit Taste
unterschritten
341 eingestellter Wert wurde nicht Meldung mit Taste
erreicht
350 Spannung Gerat muss Uberpriift werden!
sekundarseitig nicht in Ordnung
370 Heizbandtréger nicht geschlossen Meldung mit Taste @ bestatigen.
FuBdrucktaster langer betatigen / Fullgut zwischen den
Heizbandtragern
Kalibrie Heizdrahtwert tUber- oder Meldung mit Taste ® bestatigen.
Heizband unterschritten

Bei Wiederholung dieser Anzeige den Service
benachrichtigen und den HD-Wert berichtigen lassen!
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Empfohlene Einstellungen fir gute Schweilergebnisse.(Zirka-Angaben; Angaben kénnen von Gerat zu
Gerat leicht variieren!)

Die Angaben beziehen sich auf eine Folienbreite. Werden mehrere Folienbreiten
verschweif3t, andern sich die Referenzwerte.
413M  PE-Schlauchfolie ~ Temperatur®C  SchweiBzeit/Sek. Kihlzeit/Sek.

80 x 0,05 mm 120 1,5 3,0
80 x 0,70 mm 135 1,5 4,0

80 x 0,175 mm 150 2,0 4,0

80 x 0,20 mm 165 2,0 4,5
300 x 0,05 mm 120 1,5 3,0
300x 0,10 mm 150 2,0 4,0
300 x 0,15 mm 160 2,0 4,5
300 x 0,20 mm 170 2,0 50
Alu-Verbund

80 mm breit 180 3,5 6,0

300 mm breit 190 4,0 6,0

613M  PE-Schlauchfolie ~ Temperatur°C  SchweiBzeit/Sek. Kihlzeit/Sek.

150 x 0,10 mm 130 2,0 50

150 x 0,20 mm 140 2,0 50
300 x 0,05 mm 110 2,0 50
300x 0,10 mm 130 2,0 50
300 x 0,20 mm 140 2,0 50
450x 0,70 mm 130 2,0 50
450 x 0,20 mm 140 2,0 50
Alu-Verbund

120 mm breit 160 2,5 6,0

500 mm breit 170 2,5 6,0

zugleich
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3. Storungserkennung und Storungsbeseitigung

A Ziehen Sie vor Offnen des Gerates den Netzstecker!

Weist das polystar® Folienschweifigerat keine Schweif3funktion mehr auf, Uberprifen Sie die
Netzsteckdose.

Des Weiteren kann von einer qualifizierten Person die Feinsicherung im Gerat Gberprift werden. Hierzu
ist es notwendig, das Gehause zu 6ffnen.

Das Durchbrennen des Heizbandes erkennen Sie an der Beschadigung des Teflonbelages (Lécher, dunkle
Verfarbungen). Wechseln Sie in diesem Fall die Heizelemente (siehe Montageanleitung)

Bitte beachten Sie, dass die Verschleif3teile (Heizelement, Heizband, Teflonband, Schneidmesser) von
Garantieansprichen ausgenommen sind.

Alle anderen Storungen mussen in einer Fach-Werkstatt gefunden und behoben werden. Sie konnen uns
auch das polystar® Folienschweifigerat zur Reparatur einschicken.

Sollte es notwendig sein das Gerat zu 6ffnen, dirfen elektronische Bauteile (Baugruppen) nur angefasst
werden, wenn die betreffende Person geerdet ist. Damit werden statische Aufladungen vermieden,
Adie zu Schaden an den elektronischen Bauteilen (Baugruppen) fihren kénnen.

4. Instandhaltung

Das Auswechseln der Heizelemente darf nur von qualifizierten Personen vorgenommen werden. Halten
Sie sich strikt an die nachfolgende Montageanleitung.

Fur die Heizelemente verwenden wir Teflonband wegen seiner hohen Temperaturbestandigkeit. Als
weitere Eigenschaft verhindert es das Ankleben von Folie.

Bei durchgebranntem Heizband muss das gesamte Heizelement ausgewechselt werden.
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Sie benodtigen zum Wechsel der Heizelemente folgendes
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Werkzeug: Flachzange, Kreuzschlitz-

Auswechseln der Heizelemente

Schraubendreher, Schlitz-Schraubendreher.

KLORMANN &
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Schritt 1:

Losen Sie die vier mittleren
Kreuzschlitz-Schrauben auf der
Heizband-Tragerblende (oben und
unten).

Schritt 2:

Entfernen Sie die Heizband-

Tragerblende. Losen Sie die inneren

Schrauben der Anschlussklemmen
und ziehen Sie die schwarzen Kabel
heraus.

Schritt 3:

Legen Sie beide Heizband-
Tragerblenden auf den Arbeitstisch.
Losen Sie die duBeren Schrauben der
Anschlussklemmen und ziehen Sie
die Heizbandenden heraus.

Schritt 4:

Nehmen Sie ein neues Heizelement.
Fadeln Sie das Heizbandende durch
die Anschlussklemme.

Schritt 5:

Spannen Sie die Anschluss-
klemme, indem Sie sie gegen die
Heizband-Spannfeder driicken.
Ziehen Sie die auflere Schraube der
Anschlussklemme wieder fest.

Schritt 6:

Wiederholen Sie den Vorgang mit dem
anderen Heizband- ende.

Ziehen Sie mit Hilfe einer Flachzange
das Heizbandende durch die
Anschlussklemme und bringen Sie
diese auf Spannung.

Schritt 7:

Biegen Sie die Uberstehenden
Heizbandenden so um, dass sie nicht
mit Metall in Bertihrung kommen
(Masseschluss!).

Achten Sie auf den richtigen Sitz der
Anschlussklemmen (gespannt)!

Schritt 8:

Befestigen Sie die schwarzen Kabel in
den Anschluss- klemmen mit der
inneren Schraube.

Montieren Sie danach wieder die
Heizband-Tragerblenden.
Gegebenenfalls wiederholen Sie den
Vorgang bei dem anderen
Heizbandtrager.

Hinweis

Langenausdehnung des Heizbandes durch den Warmeimpuls.

Die Anschlussklemmen missen einen Zug auf das Heizband ausiiben zum Ausgleich der
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Schneidvorrichtung)
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Auswechseln des Schneidmessers (nur bei Geraten mit

Das Schneidmesser unterliegt einem normalen Verschleil3 und muss bei Abnutzung ausgewechselt
werden. Sie bendtigen zum Wechsel des Schneidmessers folgendes Werkzeug: Maulschlissel Gr. 5,5.

19 8

4 5 6

1]213’

Schritt 1:

Fassen Sie die Messerhalterung von
vorn.

Ziehen Sie die schwarzen Seitenteile
nach oben

Schritt 2:

Mit einer Kippbewegung nach vorn
ziehen Sie die Messer- Halterung
nach oben aus dem Gerat.

Schritt 3:

Zum Wechseln des Messers folgende
Teile entfernen und sicher
aufbewahren:
Mutter M3
Unterlegscheibe K3
Andruckrolle
Distanzstlck
Unterlegscheibe K3
Messer

A

Vorsicht! Das Messer ist sehr scharf!

O-;.Oc

Schritt 4:

Entfernen Sie das alte Messer und
setzen das neue Messer ein. Bauen
Sie die Messer- Halterung in
umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammen.

Hinweis: Der kleinere Durchmesser
der Andruckrolle muss zum Messer
zeigen!

Schritt b:

Fassen Sie die Messer- Halterung
zum Einsetzen wieder von vorn an.
Setzen Sie die Messerhalterung

senkrecht auf den Heizbandtrager.

Schritt 6:

Lassen Sie die Messer- Halterung
durch leichten Druck in die
Aluminiumfihrung einrasten.

Die Andruckrolle muss auf der
Druckschnur laufen!
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h. Emissionen

polystar® Folienschweifigerate arbeiten nahezu gerauschlos. Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert ist
kleiner als 70 dB(A).

Gase und Dampfe, z.B. Schweiflrauche, entstehen nicht bei ordnungsgemafer Bedienung und
Verschweif3ung von thermoplastischen Folien und PE-beschichteten Verbundfolien.

6. Transport

Das polystar® Folienschweifigerat rechts und links am Gehause anfassen und transportieren.

7. Entsorgung

7.1.  ...in Deutschland

Gemal dem Elektrogerate-Gesetz [(ElektroG) mussen alle in den Verkehr gebrachten
Elektrogerate fachgerecht entsorgt werden. Sie konnen diese Entsorgung Uber die ortlichen
Recyclinghdfe vornehmen.

WEEE Reg.-Nr.: DE 48588228 (ElektroG)

GemaB der Verpackungsverordnung (5. Novelle der VerpackV) sind die Transportverpackungen von
unserem Unternehmen in Deutschland lizenziert. Entsorgen Sie gelieferte Verpackungen ordnungsgemal
in den entsprechenden Wertstoff-Kreislaufen.

Fir die kostenlose Ricknahme und Verwertung der Altmaschine wenden Sie sich bitte an die Firma take-
e-way GmbH, Hamburg, Tel.: 040-21 90 10 65, E-Mail: infoldtake-e-way.de

7.2. ...inanderen EU-Landern

Bitte beachten Sie die in Ihrem Land glltigen Gesetze und Verordnungen.
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8. Ersatzteilliste

Bestell-Nr. | Artikel fur Gerat
70011 Steckerleitung, 3 m lang
70510 Kabelverschraubung
70511 Sechskantmutter fir Kabelverschraubung
70733 FuBldrucktaster inkl. Kabel
70031 Gummifu3 0 25 mm, 14 mm hoch
70045 Wippschalter mit Leuchte
70565 Mikroschalter
70569 Hubmagnet RM 070 - HS 2581
70462 Solid-State-Relais 25A
70127 Sicherung 6,3A/250V/5x20, mitteltrage
70486 Sicherungsklemme Typ 503 Si/1 DS
70487 Sicherungsklemme Typ 503 Si/5 DS
70488 Abdeckplatte Typ ABK 503/5
70476 Transformator 5656 E 613 M
70506 Transformator 5621 A 413 M
70870 Steuerplatine RH 20
70515 Feinsicherung 0,63A/250V/5x20, Mittel rage
70503 Shuntplatine 33 mOhm RH 5 413 M
70873 Shuntplatine 10 mOhm RH 22 613 M
70509 LCD-Display 2 x 8, einschlief3lich Kabelbaum
41169 Folientastatur
70520 HF-Filter
70521 Kondensator 1 pF x 1, 275V
20005 Heizbandtrager oben, komplett mit Heizelement 413 M
20006 Heizbandtrager unten, komplett mit Heizelement 413 M

H47049-40 | Heizelement 400 mm 413 M
20237 Heizbandtrager oben, komplett mit Heizelement 613 M
20236 Heizbandtrager unten, komplett mit Heizelement 613 M

40097-60 | Heizelement 600 mm 613 M
60178 Linsensenkschraube, vernickelt, M 3 x 12 DIN 964 (Tragerblende]
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40891 Abdeckplatte, lang, fir Heizbandtrager oben

41166 Abdeckplatte, kurz, fiir Heizbandtrager unten

60161 Linsenschraube, vernickelt, M 2 x 5 DIN 7985 (Abdeckplatte]

H46881 Isolierbuchse 4-6881

H46882 Anschlussklemme, Messing, 4-6882

H46883 Isolierplatte 4-6883

H46884 Heizbandspannfeder 4-6884

60100 Zylinderschraube, vernickelt, M 3 x 5 DIN 84 (Anschlussklemme)

60802 Senkschraube, TORX, M 3 x 7 (Isolierbuchse)

70028 Isolierpappscheibe, 10 x 3,5 x 1 mm

Nur bei Geraten mit Schneidvorrichtung (Option)

30633A Messerhalterung komplett

41158A Druckschnur mit Osen, 280 mm lang 413 M
41158B Druckschnur mit Osen, 455 mm lang 613 M
41125 Ersatzmesser, 5 Messer als Versandeinheit
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9. Legende
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1. EU-Konformitatserklarung

Der Hersteller RISCHE + HERFURTH GMBH
Kedenburgstraf3e 53 - 59
22041 Hamburg

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

polystar® Folienschweif3gerat Typ:

ystar® 401 M
ystar® 401 M mit Prageleiste
ystar® 601 M
ystar® 601 M mit Prageleiste

po
po
po
po

allen einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), der Richtlinie der elektrischen
Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (2014/35/EU) und der Richtlinie
zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (2014/30/EU; Einhaltung der EMV-Anforderungen nach EN
55014-1 und EN 55014-2), RoHS-Richtlinie (2011/65/EU) sowie jeweilige Anderungs-Richtlinien (CE-
Kennzeichnung) entspricht.

Das Produkt wurde auBerdem von folgender Prifstelle einer Prifung der Arbeitssicherheit (GS-
Prifung) unterzogen:

Prifbescheinigung Nr.

DGUV Test

Pruf- und Zertifizierungsstelle
Nahrungsmittel und Verpackung
Fachbereich Nahrungsmittel

Dynamostrafle 7 - 11
68165 Mannheim

Dokumentationsverantwortlicher: Adalbert Grablowski, Tel.: 040-65 69 03-83

Hamburg, 15. April 2012

RISCHE + HERFURTH 8 / /
Maschinen- und Apparatebau . 4
'2 /é{. Kedenburgstrafie 53-59 m L
D-22041 Hamburg e
ppa. Jirgen Symanzik Tel. 040/65 69 03-0 i A
Fax 040 / 65 61 890 ppa. Gaby £
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